ZaTeChS

MATERIALY DO LUTOWANIA

l_utowanie aluminium na twardo

Do lutowania aluminium 1 jego stopow wykorzystuje si¢ najczesciej luty
zawierajgce aluminium 1 krzem jak 1 cynk z aluminium. Potgczenia te gwarantujg
dobrg wytrzymatos¢ oraz wysoka odpornos¢ na korozje¢. Ze wzgledu na powstanie na
powierzchni aluminium warstwy tlenkow nalezy stosowa¢ odpowiednia topniki.

Do lutowania aluminium na twardo proponujemy kilka rodzajow
lutow twardych:

AlSi12 - Lut twardy o zawartosci 88% Al I 12% Si. Podstawowy lut do  polaczen
aluminium z aluminium i miedzi z aluminium oraz aluminium ze stalg nierdzewna.

Zaleca si¢ stosowanie topnika do aluminium. Zakres temperatur topnienia
575 - 585°C. Temperatura robocza : 580°C.

AIlSil2t - Lut zawierajacy rdzen z topnikiem. Nie wymaga stosowania dodatkowego topnika.

ZnAl4 - Lut cynkowo — aluminiowy o niskiej temperaturze topnienia. Zawiera 96% Zn
oraz 4 % Al Idealny do laczenia elementow  cienko$ciennych
z aluminium. Lut posiada topnik w formie zewngtrznej otuliny i nie wymaga
stosowania dodatkowych aktywatorow. Zakres temperatur topnienia: 385 — 418 °C.
temperatura robocza: 410 °C.

ZnAl22 - Lut rdzeniowy cynkowo-aluminiowy ZnAl22, zakres temperatur topnienia
440-470°C, do Ilutowania twardego aluminium z aluminium i aluminium
z miedzig. Rdzen lutu wypelniony jest topnikiem. Ze wzgledu na niska temperaturg
robocza (475°C) 1 dobrg ptynnos¢ lut ten umozliwia lutowanie aluminium
z aluminium bez ryzyka przegrzania faczonych elementow.

AlumWeld - Lut twardy pozwalajacy na proste taczenie wszystkich stopéw aluminium
w tym duraluminium i siluminium, a takze stali i stali ocynkowane;j.
Lutowanie nie wymaga zaawansowanego sprz¢tu, odbywa si¢ bez wytrawiaczy, bez
argonu itp. Potaczenia wykonuje si¢ przy pomocy zwyktego palnika na propan-butan.
Lutowanie mniejszych przedmiotéw mozna przeprowadzi¢ na kuchence gazowej.
Wystarczy nagrza¢ lutowany przedmiot, przytozy¢ spoiwo AlumWeld tak, aby stopito
si¢ od jego ciepta, utozy¢ spoing 1 zostawi¢ do wystygnigcia.

Temperatura topnienia 400 OC

Dobra przewodno$¢ cieplna i elektryczna (28 %IACS)

Odpornos¢ na korozje

Wysoka wytrzymato$¢

Latwa obrobka (wiercenie, frezowanie, gwintowanie, szlifowanie)
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Topniki do lutow aluminiowych:

AFP20 Topnik AFP200 do aluminium w postaci pasty. Opakowanie 100g. Zakres
temperatur aktywno$ci 520°C-635°C. Resztki topnika sg korozyjne, nalezy je usunaé
po lutowaniu.

AL130 Topnik do lutowania aluminium i jego stopow AL130 w postaci proszku.
Opakowanie 100g. Zakres temperatur aktywnosci 520°C-635°C. Resztki topnika sg
korozyjne, nalezy je usung¢ po lutowaniu.

Alul2 Niekorozyjny topnik wg DIN EN 1045-FL10 (F-LH 1), do lutowania twardego
aluminium i1 metali lekkich. Zakres temperatur: 450°C - 620°C

Alu22  Topnik wg DIN EN 1045-FL10 (F-LH 1), higroskopijny proszek do lutowania
twardego aluminium i metali lekkich. Zakres temperatur: 580°C — 600°C.

Alu52  Topnik wg DIN EN 1045-FL20 (F-LH 2), niehigroskopijny proszek do lutowania
twardego i spawania aluminium i stopéw metali lekkich. Zakres temperatur: 580°C —
600°C.
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